COMPRESSION FITTINGS FOR POLYETHYLENE PIPES - STRAIGHT COUPLING

G O RB EA ACCESORIOS A COMPRESION PARA TUBO POLIETILENO -RECTO DOBLE ()
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DVGW
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INFORMACION TECNICA - TECHNICAL INFORMATION

DIMENSIONES - DIMENSIONS Peso
COoD. Weight aprox.
L (mm) D (mm) (9)
32 LPGRD020 34,5 20,7 152
40 LPGRDO025 40,0 25,8 254
32 LPGRDO032 48,0 33,0 348
40 LPGRD040 55,5 41,5 581
50 LPGRDO050 64,0 51,0 851
63 LPGRDO063 72,0 64,0 1.442
CARACTERISTICAS BASICAS BASIC FEATURES
- Cuerpo en laton CW617N-DW segin UNE-EN 12165. - Body in brass CW617N-DW according to EN 12165.
- Junta térica en NBR. - O’ring in NBR.
- Tuerca en laton CW617N-DW seglin UNE-EN 12165. - Nut in brass CW617N-DW according to EN 12165.
- Anillo de apriete en latén MS58. - Neck ring in brass MS58.
- Arandela en latén MS58. - Washer in brass MS58.
- Método de fabricacién: Forja en caliente. - Production method: Hot forging.
- Rosca de union segun 1SO 7/1. - Threads according to ISO 7/1.
- Rosca de compresion segun DIN 13. - Compression threads according to DIN 13.
- Condiciones de presion segun DIN 8076-1. - Pressure conditions according to DIN 8076-1.
- Temperatura maxima de trabajo: 60 °C. - Maximum working temperature: 60 °C.
- Presiéon maxima de ejercicio: PN 25. - Maximum working pressure: PN 25.
- Presion de estanqueidad probada: PN 40. - Pressure leak-tightness tested: PN 40.
- Producto certificado DVGW. - Certified DVGW.
APLICACIONES GENERALES GENERAL APPLICATIONS
- Agua sanitaria fria y caliente. - Cold and hot sanitary water.
INSTRUCCIONES DE MONTAJE ASSEMBLING INSTRUCTIONS
- Se aconseja para su instalacién la utilizacién de la vaina de - The use of a reinforcement part is recommended in order to
refuerzo. ) ) avoid leakage problems.
- En msta]aaones sut?terraneas se deben proteger las piezas - In order to prevent any possible corrosion process in under-
para evitar una posible corrosion. ) _ ground installations, items must be protected.
- Evitar el exceso de sellantes para prevenir posibles roturas - Avoid any surplus of sealant in order to prevent possible brea-
por el excesivo apriete. » » kings caused by excessive clamping.
- Colocar el accesorio en la instalacion, con atencion de no - Connect the fitting with the installation. Pay attention to not
exceder el apriete de la pieza. exceeding in fitting clamping.

Nota : Debido al constante desarrollo de nuestros productos, los datos suministrados pueden ser alterados sin previo aviso.
Note : Due to the continuous development of our products, specifications may be changed without notification at any time. Rev.0-06.18
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